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1. CEL

1.1. OkreSlenie zasad bezpieczenstwa dia wytadunku wypetnien
lub pozostatosci z aparatéw za pomoca tadowarek prézniowych.

1.2. Wyznaczenie minimalnych wymagan dla tadowarek prézniowych wykorzystywanych
do wyladunku wypetnien, lub pozostatosci z aparatow instalacji przemystowych
nalezgcych do spétek Grupy ORLEN.

1.3. Zapewnienie jednolitych zasad bezpieczenstwa dla wytadunku wypetnier aparatéw
za pomocg tadowarek prézniowych z instalacji przemystowych nalezgcych do spdtek
Grupy ORLEN.

2. ZASTOSOWANIE
Niniejszy standard techniczny okre$la wymagania dla ORLEN S.A., Spétkach Grupy
Kapitatowej ORLEN, oraz ich Wykonawcow.

3. DEFINICJE

3.1. Aparat — kolumna, reaktor, zbiornik lub inne urzgdzenie z ktoérego planowany
jest wytadunek wypetnienia.

3.2. Lkadowarka prézniowa - pojazd na ktérym zainstalowano urzadzenie
(lub samodzielne urzadzenie) wytwarzajgce podcisnienie i stuzgce do wytadunku
wypetnien z aparatéw zabudowanych na instalacji przemystowej, wyposazone
w zbiornik oraz infrastrukture zapewniajgca pobieranie, lub pobieranie i transport
oraz roztadunek.

3.3. Wyladunek — ogét operacji zwigzanych z wytadunkiem wypetnienn aparatow
za pomocay tadowarek prézniowych.

3.4. Instalacje przemystowe — obiekty produkcyjne, dystrybucyjne, magazynowe, i inne
urzadzenia wykorzystywane do wytwarzania produktéw petrochemicznych
i produktoéw rafinacji ropy naftowej w spétkach Grupy ORLEN.

3.5. Wypetnienie — wypetnienie aparatow w substancje state, pyly, zuzyte katalizatory
lub adsorbery, ktére z uwagi na wystepujace procesy produkcyjne moga zawierac
substancje niebezpieczne wybuchowe i/lub palne, lub podatne na zjawisko pylenia.

3.6. IBWR - Instrukcja Bezpiecznego Wykonania Robot.

3.7. JSA - (Job Safety Analysis) analiza ryzyka dla danego zadania.

3.8. DTR — dokumentacja techniczno-ruchowa dostarczona przez producenta maszyn,
urzadzen i winna zawiera¢ niezbedne informacje umozliwiajgce bezpieczne
uzytkowanie urzgdzenia. Zakres dokumentacji techniczno-ruchowej musi by¢ zgodny
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z wymogami okreslonymi w dyrektywach dotyczacych danego urzadzenia (dyrektywa
maszynowa, cisnieniowa, ATEX i inne, o ile majg zastosowanie).

3.9. IBRP - Instrukcja Bezpiecznej Realizacji Prac — instrukcja opracowana do realizacji,
przez wiecej niz jeden dzien, tych samych prac szczegdlnie niebezpiecznych
oraz pozostatych prac, zawierajacg ten sam zakres merytoryczny, co zezwolenia
jednorazowe i spetniajgca te sama role, co zezwolenia.

3.10. Zezwolenie jednorazowe — Zezwolenie na prace wydawane na okres jednej
zmiany, odpowiednio dla systemu pracy, jaki jest stosowany podczas prowadzenia
prac. Jezeli nie ulegng zmianie warunki bezpieczenstwa, a prace sg wykonywane
i nadzorowane przez te same osoby, wymienione w wydanym zezwoleniu,
dopuszcza sie przedtuzenie zezwolenia. W takim przypadku zezwolenie ma prawo
przedtuzyé Nadzorujgcy na czas nie diuzszy niz 4 godziny. taczny czas waznosci
zezwolenia nie moze przekraczaé 12 godzin.

3.11. Inspektor nadzoru - pracownik ORLEN S.A. (wymieniony w Umowie)
odpowiedzialny za nadzér nad pracami realizowanymi przez Wykonawce w ramach
zawartej umowy i przekazanego zakresu.

4. ZAKRES

Niniejszy standard techniczny swoim zakresem obejmuje:

4.1. Zasady bezpieczenstwa realizacji proces6w wytadunku wypetnien, z wykorzystaniem
tadowarek prézniowych.

4.2. Minimalne  wymagania dla tadowarek prozniowych  wykorzystywanych
w procesach wytadunku wypetnief w zaktadach produkcyjnych.

5. WYLACZENIA

5.1. Standard nie obejmuje zakresem wymagan dla wozéw asenizacyjnych
wykorzystywanych w procesach pobierania, transportu oraz zlewania osadoéw
weglowodorowych oraz $ciekéw bytowych.

5.2. Zapisy standardu nie dotyczg prac wykonywanych przez tadowarki prézniowe
w atmosferze beztlenowej, ale powinny byé wykorzystane jako zestaw zalecen
do organizacji tych prac.

6. ODPOWIEDZIALNOSCI

6.1. Zarzad Spoétki odpowiada za zatwierdzenie standardu do stosowania.

6.2. Kadra kierownicza odpowiada za wdrozenie standardu do stosowania.

6.3. Obszar Zakupéw ORLEN S.A. odpowiada za przekazanie standardu na etapie
postgpowania zakupowego do Wykonawcow.
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7. WYMAGANIA

7.1. Zasady Dbezpieczenistwa realizacji procesow wyladunku wypetnien
z wykorzystaniem tadowarek prézniowych.

7.1.1. Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z uzyciem fadowarek prézniowych,
Wykonawca musi zapozna¢ sie z dokumentem opisujgcym i potwierdzajgcym
wihasciwosci fizyko — chemiczne danego wypetnienia.

7.1.2. W przypadku braku dokumentu opisujgcego i potwierdzajgcego wiasciwosci
danego wypetnienia, w zwigzku z wiasciwosciami proceséw, jakie odbywajg sie
wewnatrz aparatéw, nalezy przyjaé jako zasade, ze kazde wypetnienie moze
posiadac¢ wtasciwosci niebezpieczne (wybuchowe, palne).

7.1.3. Dla prac zwigzanych z wytadunkiem z aparatéw nalezy stosowa¢ metode
grawitacyjng jako metode pierwszego wyboru.

7.1.4. Prace z wykorzystaniem metody podci$nieniowej moga byé wykonywane tylko
w tych przypadkach, gdy brak jest mozliwosci wytadunku grawitacyjnego, przy
zachowaniu wymagan standardu technicznego.

7.1.5. Podczas wytadunku wypetnien z aparatéw za pomoca tadowarek prézniowych
nalezy w maksymalnym mozliwym stopniu unikaé wejscia ludzi do wnetrza
aparatu.

7.1.6. W pierwszej kolejnosci nalezy przeanalizowa¢ mozliwos¢ uzycia
zautomatyzowanego systemu sterowania procesem wytadunku wypetnien.

7.1.7. W przypadku braku mozliwosci uzycia zautomatyzowanych systemoéw
wyladunku wypetnienn, wejscie ludzi do S$rodka aparatu, moze odbywacé
sie wylgcznie zgodnie z odrebnymi wewnetrznymi aktami organizacyjnymi lub
obowigzujgcymi w ORLEN S.A.

7.1.8. Przed przystgpieniem do prac na danej instalacji, , Wykonawca uzgadnia
Z Inspektorem Nadzoru miejsce na instalacji w obrebie posadowienia tadowarki
prozniowej, do ktérego chce podpigé uziemienie w/w sprzetu.

7.1.9. Przed przystapieniem do prac Inspektor Nadzoru zobligowany jest dopilnowac
sprawdzenie skutecznosci odprowadzenia tadunkow elektrycznych w miejscu
wskazanemu Wykonawcy jako uziemienie. Dla Zaktadu Produkcyjnego w
Ptocku na wniosek Inspektora Nadzoru, Elektryk Obszaru zleca czynnosé tg do
spotki ORLEN Serwis S.A., ktéra zobowigzana jest potwierdzi¢ sprawdzenie
protokotem.

7.1.10.Przed przystgpieniem do prac metodg podci$nieniowg przedstawiciel instalacji,
z ktorej ma byé prowadzony wytadunek wypetnien, powinien przeanalizowac¢
z Wykonawcag, mozliwos¢ zraszania wypetnienia wodg (o ile to mozliwe
ze wzgleddw technologicznych) w celu zapobiegania jego wysychaniu, a przez
to obnizenia ryzyka pylenia.

7.1.11.Wykonawca jest odpowiedzialny za wiasciwe i zgodne ze specyfikacjg
planowanego zadania przygotowanie operowanego przez siebie uktadu
usuwania wypetnien lub pozostatoscii W szczegdlnosci dotyczy
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to wykorzystania dedykowanych do tego celu przewodéw elastycznych,
taczacych aparat z urzgdzeniem do usuwania wypetnien.

7.1.12.Przed rozpoczeciem prac wytadunkowych aparat musi zosta¢ prawidtowo
przygotowany poprzez odciecie / za$lepienie calego wyposazenia zgodnie
z wymogami opisanymi w dedykowanym akcie organizacyjnym.

7.2. Proces wyladunku wypelnien z wykorzystaniem fadowarek prézniowych
powinien by¢ realizowany z uwzglednieniem nastepujacych warunkow:

7.2.1. Osoba zlecajgca zapotrzebowanie na wykonanie wytadunku prézniowego
na danej instalacji, wraz z zapotrzebowaniem zobowigzana jest dostarczy¢
do Obszaru Zakupéw ORLEN S.A. dokument opisujacy wiasciwosci danego
wypetnienia. W przypadku posiadania karty charakterystyki lub certyfikatu
klasyfikacyjnego = ADR nalezy dofgczy¢ takze te  dokumenty.
W sytuacji braku dokumentéw potwierdzajacych wiasciwoéci materiatu, ktéry
ma by¢ wytadowywany, zapotrzebowanie na wykonanie prac musi zawieraé
informacje, ze dane wypetnienie moze mie¢ wiasciwosci materiatu
niebezpiecznego (pod katem wybuchowosci i/lub palno$ci) ze wzgledu
na warunki i procesy w jakich pracowato.

7.2.2. Na etapie pozyskiwania Wykonawcy, Obszar Zakupéw ORLEN S.A.
zobligowany jest przekaza¢ potencjalnym Wykonawcom opis danego
wypetnienia wraz z opisem warunkéw, w jakich pracowato. W sytuacji braku
dokumentéw potwierdzajacych wilasciwosci materiatu, ktéry ma byé
wyladowywany, zapytanie ofertowe na wykonanie prac musi zawieraé
informacje, ze dane wypetnienie moze by¢é materialem niebezpiecznym
(pod katem wybuchowo$ci i/lub palnosci) ze wzgledu na warunki i procesy,
w jakich pracowato.

7.2.3. Wykonawca, przed przystgpieniem do wykonywania prac, na podstawie
opracowanej analizy ryzyka zadania JSA, zobowigzany jest opracowaé¢ IBWR
zaopiniowang przez Stuzbe BHP danego Wykonawcy.

7.2.4. Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania prac zobowigzany
jest zapozna¢ wszystkie osoby biorgce udziat w przedmiotowych pracach
z zapisami IBWR.

7.2.5. Realizacja wyladunku wytgcznie na podstawie ,zezwolenia jednorazowego
na wykonywanie prac szczegdlnie niebezpiecznych” lub IBRP.

7.2.6. Przed rozpoczeciem prac nalezy jednorazowo dokonaé pomiaru skutecznosci
odprowadzania tadunkéw elektrycznych z miejsca do ktérego chce sie podpigé
Wykonawca (zgodnie z zapisami punktéow 7.1.8 i 7.1.9) Wynik pomiaru
(protokét z badania skuteczno$ci uziemienia wraz z opisem miejsca pomiaru
— podtgczenia uziemienia) nalezy dotgczac do kolejnych zezwolen lub IBRP.

UWAGA! W przypadku zmiany miejsca podtaczenia uziemienia nalezy ponownie
wykonaé pomiary skutecznosci i wystawié nowy protokét.



Standard
Techniczny
STS7T5

Opracowat:
Zespo6t ds. Przewozu PBB. PPZ PRZ. RT1. NEU

Towarow

Niebezpiecznych

Wytadunek wypetnien aparatow za pomoca urzadzen
prozniowych

Konsultowat: Data opracowania: 29/11/2021 | Wersja | Strona |

N 7 |
RZR Data aktualizacji: 20/11/2023 1 5z |

l |

71.2.7.

7.2.8.

7.2.9.

Elementy uktadu przeznaczone do wytadunku wypetnien (tj. weze, rury, kolana,
ztaczki, itp.) musza:

a. byé wykonane wytgcznie z komponentdow umozliwiajgcych skuteczny
sposéb odprowadzania tadunkéw elektrycznosci statycznej i nie
zawieraé elementéw nie spetniajgcych powyzszych wymagan,

b. by¢ w dobrym stanie technicznym,

c. posiada¢ dokumentacje potwierdzajgca regularne przeglady
techniczne zgodnie z DTR.

Wykonawca prac, codziennie przed rozpoczeciem prac, zobligowany jest
do kontroli stanu technicznego elementéw uktadu transportujgcego. Czynno$é
ta musi by¢ formalnie odnotowana przez wyznaczonego pracownika
wykonawcy i potwierdzona czytelnym podpisem. Na potrzeby wykonywania tej
czynnosci, wykonawca musi posiadac rejestr, w ktorym bedzie odnotowywat
przeprowadzenie codziennych czynnosci sprawdzajgcych.

Wykonawca musi zabezpieczy¢ teren realizacji prac przed dostepem oséb
niezaangazowanych w bezposrednia realizacje wytadunku.

7.3. Minimalne wymagania dla ladowarek prézniowych wykorzystywanych
w procesach wytadunku wypetnien w zaktadach produkcyjnych.

7.3.1.

Wykonawca prac zobowigzany jest do zapewnienia, aby tadowarka prézniowa

wykorzystywana do realizacji wytadunku, oraz ewentualnego transportu
wypetniert spetniata ponizsze wymagania:

posiadata niezbedne przeglady techniczne, okresowe oraz niezbedne
dopuszczenia do wykonywania danej pracy,

‘byta dostosowana do wytadunku materiatéw niebezpiecznych i pytow,

posiadata wskaznik ciggtosci uziemienia podczas pracy zestawu
roztadowujacego poprzez zastosowanie dedykowanego do tego celu
urzadzenia bedacego elementem zestawu roztadowujgcego,

w przypadku koniecznosci przewozu materiatéw niebezpiecznych, posiadata
Swiadectwo dopuszczenia pojazdu ADR (dopuszczenie pojazdu do przewozu
towaréw niebezpiecznych odpowiednio do klasyfikacji zgodnie z Umowa ADR),
srodek transportu musi by¢ prawidtowo dobrany, aby kod cysterny byt zgodny
zUmowa ADR, odpowiadat przewozonemu materiatowi, a sam pojazd posiadat
dokumentacje ADR potwierdzajace mozliwo$¢ transportu danego towaru
niebezpiecznego,

w przypadku przewozu materiatéw niebezpiecznych byta oznakowana zgodnie
z Umowg ADR,

w przypadku przewozu materiatéw niebezpiecznych kierowca musi posiadaé
uprawnienia do przewozu materiatéw niebezpiecznych,
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e zabrania sie uzytkowania przez Wykonawce tadowarek prézniowych,
na ktérych wykonano jakiekolwiek przerobki bez zgody producenta urzadzenia.
Kazda zmiana musi zosta¢ potwierdzona odpowiednim protokotem producenta,
oraz przez odpowiednig jednostke certyfikujgca, lub nadzorujgcg zgodnie
Z wymogami prawa.

7.4. Minimalne  wymagania dia operatorow  tadowarek prézniowych
wykorzystywanych w procesach wytadunku w zaktadach produkcyjnych.

7.4.1. Wykonawca prac zobowigzany jest, aby osoby obstugujgce tadowarki
prézniowe do wytadunku wypeinien aparatow:

e posiadaly odpowiednie przeszkolenie oraz uprawnienia do obstugi danej
tadowarki lub urzgdzenia prézniowego,

» byly zapoznane z instrukcjg obstugi oraz DTR danej tadowarki prézniowe;j,

e byty zapoznane z IBWR dla danego zadania,

¢ posiadaty odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej do wykonywanej pracy.

7.5. Lista kontrolna

7.5.1. Wykonawca po przygotowaniu miejsca pracy, przed przystgpieniem
do wykonywania wtasciwego wytadunku, wypetnia liste kontrolng potwierdzajaca
spetnienie regulacji wymaganych niniejszym standardem, stanowigcg zatacznik
nr 1 do niniejszego standardu.

7.5.2. Wypetniona i podpisana lista kontrolna potwierdza bezpieczne przygotowanie
miejsca pracy. Lista caly czas musi znajdowa¢ sie w miejscu wykonywania prac
i byC dostgpna do okazania na zadanie Zleceniodawcy.

8. DOKUMENTY POWIAZANE

e Standard S 7. Dostosowanie maszyn, narzedzi i urzadzen do bezpiecznej
eksploataciji w srodowiskach roboczych,

e ZARZADZENIE OPERACYJNE w sprawie Prac wewnatrz zbiornikéw, aparatéw
zamknietych oraz w studzienkach kanalizacyjnych w Polskim Koncernie Naftowym
ORLEN S.A,,

e ZARZADZENIE OPERACYJNE w sprawie Realizacji prac na podstawie
pisemnych zezwolen na terenie zaktadu produkcyjnego w Plocku, Zakiadu PTA
we Wioctawku, Zaktadu CCGT Wioctawek oraz Terminali Paliw zlokalizowanych
poza Ptockiem,

e ZARZADZENIE OPERACYJNE w sprawie Przewozu towardw niebezpiecznych
transportem lgdowym w ORLEN S A,
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e Wytyczne nr 2 do Regulaminu — Wymagania Ogélne Bezpieczenstwa i Higieny
Pracy w ORLEN S.A.

9. REKOMENDACJE

W celu wytadunku wypetnien z aparatéw rekomenduje sie¢ wyladunek metodag
grawitacyjna.

10. AKTUALIZACJA STANDARDU

Za aktualizacje niniejszego Standardu, w sytuacji zaistnienia okolicznosci
ja uzasadniajacych, zobowigzuje sie osobe kierujaca Zespotem ds. Przewozu Towardéw
Niebezpiecznych.

Sporzadzit: Akceptowat: Zatwierdzit:
Radostaw Pinkowski Piotr Kutaga Tomasz Goscini
Lersily 2 2l J12 F Q> l ........... Vo e, T < ol
Starszy specjalista Kierownik Dyrektor Bilira Bezpieczeristwa i Higieny
Zespotu ds. Przewozu Towaréw Zespotu ds. Przewozu Towaréw Pracy ORLEN S.A.

Niebezpiecznych Niebezpiecznych
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L.p. | Wymaganie standardu ST S7 T5 TAK | NIE | Komentarz

1 Czy wykonawca zapoznat sie z dokumentem Jezeli ,NIE” ZAKAZ
opisujacym wiasciwosci fizyko-chemiczne danego WYKONYWANIA PRACY
wypetnienia?

2 Czy tadowarka prézniowa, ktéra zostanie uzyta Jezeli ,NIE” ZAKAZ
dostosowana jest do warunkéw pracy i mozna nig WYKONYWANIA PRACY
bezpiecznie wytadowywac produkt bedacy
przedmiotem zamoéwienia (np. materiatéw
niebezpiecznych i pytow)?

3 Czy uzgodniono z Inspektorem Nadzoru ORLEN S.A. Jezeli ,,NIE” ZAKAZ
miejsce do ktérego nalezy podpiaé uziemienie WYKONYWANIA PRACY
urzadzenia prézniowego?

4 Czy sprawdzono skutecznosé uziemienia do ktérego Jezeli ,,NIE” ZAKAZ
ma by¢ podpiete urzadzenie prézniowe? WYKONYWANIA PRACY
Czy sporzadzono protokdt?

5 Czy opracowano analize ryzyka zadania JSA i czy Jezeli ,NIE” ZAKAZ
pracownicy wykonawcy zostali z nig zapoznani? WYKONYWANIA PRACY

6 Czy opracowano Instrukcje Bezpiecznego Wykonania Jezeli ,,NIE” ZAKAZ
Robét (IBWR) i czy pracownicy wykonawcy zostali z WYKONYWANIA PRACY
nig zapoznani?

7 Czy elementy uktadu transportujgcego (weze, rury, Jezeli ,NIE” ZAKAZ
kolana, ztaczki itp.) wykonane s3 z elementéw WYKONYWANIA PRACY
odprowadzajacych fadunki elektrycznosci statycznej?

8 Czy wykonawca posiada rejestr kontroli codziennej Jezeli ,,NIE” ZAKAZ
stanu technicznego elementéw ukfadu WYKONYWANIA PRACY
transportujgcego (np. weze, rury, kolana, ztaczki)?

9 Czy fadowarka prdzniowa posiada niezbedne Jezeli ,,NIE” ZAKAZ
przeglady potwierdzone stosowng dokumentacjg? WYKONYWANIA PRACY

10 | Czy tadowarka prézniowa posiada wskaznik ciggtosci Jezeli ,NIE” ZAKAZ
uziemienia, a system weryfikujacy jego status jest WYKONYWANIA PRACY
sprawny?

11 Czy personel obstugujacy tadowarke prézniowg Jezeli ,NIE” ZAKAZ
posiada odpowiednie przeszkolenie i uprawnienia do WYKONYWANIA PRACY
obstugi tadowarki?

12 | Czy personel obstugujacy fadowarke prézniowa zostat Jezeli ,,NIE” ZAKAZ
zapoznany z DTR tadowarki? WYKONYWANIA PRACY

Data i podpis osoby wypetniajacej liste kontrolna:




